
汎用遠心機

444315・200
品番： 1-1584-01

お買い上げ有り難うございます。

この度は、弊社商品をお買い上げいただきまして誠に有り難うございます。

本製品をより安全に、また、良好な状態でご使用いただくために、必ずこの「取扱説明書」をよくお

読みの上、正しくお使い下さい。

また、製品を末永くご使用いただくために、この「取扱説明書」は大切に保管して下さい。

本品を譲渡贋貸与される時には、新しい使用者が安全な正しい使い方を知るために、この取扱い説明

書を、製品本体と共に必ずお渡し下さい。

A,;p~＇ワコ株式会社
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本機は、運転中に口ーターが高速で回転する製晶です。誤った設置や使い方をされますと、操作者

や周囲の人々が死亡、または重傷を負ったり、周囲の器具等に重大な損傷を与える恐れがあります。

との取扱説明書をよく読んで、十分にご理解のうえご使用ください。

との取扱説明書では、製品を安全にお使いいただくために絵表示をしています。

人身事故および、器物なと‘の損害の程度によって「警告」と「注意Jに区分しています。

A注意

＜図記号について＞

ぐヲ

。

誤った使い方をした場合、人が死亡、または重傷を負う可能性が想定

されるととを示しています。

誤った使い方をした場合、人が損傷を負う可能性や、物的損害が発生

する可能性が想定されるととを示しています。

禁止（してはいけないこと）を示しています。

具体的な内容は、図記号の近くに絵や文章で指示します。

強制（必？すること）を示しています。

具体的な内容は、図記号の近くに絵や文章で指示します。
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ム警告

0本機叩部品等を改造問。
・重大な事故、または故障の原因になり危険
です0

8当社指定酬の部開用山。
・重大な事故、または故障の原因になり危険
です。

。本機内部に異物を入れ肌

・通気孔などか5金属類や燃えやすいもの、ま
たは水等が入ると、漏電や火災、故障の原因
になり危険です。

ぐジ舛装パネ岬けない。

・本機内部に接触すると感電や火傷、火災や故
障の原因になり危険です。

0濡れ問電源初に触側、。
・電源の接続を濡れた手で行なうと感電の頭因
になり危換です。

ぐラ師一的問傷ん肌山ン
トの差し込みがゆるい時は使用しない。

・発火による火災、漏電や誤作動の原因になり
ます。

ぐラ重量脚下に翻日を問ない。

・発火による火災、漏電や誤作動の原因になり
ます0

0 :J－~を持って翻プ問按側、。
・コードの被覆が破損すると、火災、焼損の原
因になり危険です。
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。長期間便用山時は電源初を山
ントかS抜いておく。

・絶縁劣化により感電や漏電、火災の原因にな
ることがあります。

ぐ予言l畑・腐食時の化学薬開管場所
には設置しない0

・火災の発生、電装晶の腐食による漏電や感電
の原因になります。

0叩や湿気の多い場所に設置はい。
・電気部品のショート、発火の原因になります。

ぐヲ流し台や水道仰な山のかか問
い場所に設置しない。

・漏電や感電の原因になります。

。実験台やD クリートの床など、丈夫で水
平な場所に設置する。

・本機転倒による人的損傷や物的破損の原因に
なります。

ぐラ眼排気附さがない。

・温度上昇による発火の原因になります。

。指定の電源に単独で接続する。

・発火による火災、漏電や誤作動の原因になり

ます。

③電源刊を延長山。

・発火による火災、漏電や誤作動の原困になり
ます。



ム警告

。必守備酬の接績を行なう。

・爆発や感電、故障の原因になり危険ですo

Gガス管や水道管などを保護接地以使用
しない。

・爆発や感電、故障の原因になり危険ですo

G濡れた手で電源スイッチ鵬ない。
・感電の原因になり危険です。

③爆発性の試料を遠心し郎、。

・本機は防爆仕様ではありません。本機の破損
により死亡事故や重傷事故の原因となり危険
です。

③感染性の問料を遺品川。

・本機はバイオハザード対策仕様ではありませ
ん。感染性の試料を使用した場合、人体に重
大な影響をおよぼす原因となり危険です。

A注意
③傷、変形、腐食がある日一・パケット・
ラック・アダプターを使用しない。

・運転中にアンバランスとなり、ローター脱落
の原因になります。

③日一をつ

．モ一夕一シヤフト力t曲力tり、運転中に
口ーターが脱落する原因になります0

8ド初ク格納穴似に手を置かない。
・ドアフックに挟まれ、負傷する原因になり
ます。

。保守点検作業日機の電源かを電源
コンセントかS按いて行なう。

・感電の原因になり危険です。

。本機また闘の部品を返れ理依頼す
る際、以下の 1,2にあてはまるときは、
機械・部晶を非汚染の状態！とする。

1：本機および部品の一部でも、感染性のある危
険な物質や放射性物質にさ5されたとき。
2：本機および部品の一部でも、血液その他化
学薬品が何5がの形でたまり、人体に危険
と判断されるとき。

0 D-$7ーの回転申iま遠心室同聞け
ない0

・誤って回転中の口ーターに触れると重傷事故
の原因になり危険です。

。日ーシャフトに傷、 ω 却はい
か確認する0

・口一ターを正しく取り付けることができす＼
運転中に口ーターが脱落する原因になり危険
です。

＠日一本体、ω 遠』包室内にこ
いととを確認する。

．異物破片の飛散による事故や、アンバランス
による口ーター脱落の原因になります。

。日一醍ナットを聞こ締め付Iオる。

・確実に締め付けないと、運転中！こ口ーターが
脱落する原因になり危険です。
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A注意

ぐヲ傷、変形、腐食が悶包チ日を使用
しない0

．運転中に破壊し、アンバランスとなり、
口ーター脱落の原因になります。

。遠心チューブの関心加速度を確認向。

・許容遠心加速度をこえた運転をすると遠心
チューブ‘が破壊し、口ーターが脱落する原
因になります。

。抑制用チ日の実容量以下で使
用する0

・多すぎると運転中に試料がこぼれ、アンバラ
ンスとなり、モーターシャフトに過大な力が
加わり、口ーターが脱落する原因になります。

。ス仰D－~－0)パ川、初は同
種類のものをロータ一本体すべての位置に
取り付ける。

・均等に負荷を加えないと、運転中の口ータ一
本体に過大な力が加わり、口ーターが脱落す
る原因になります。

＠パケツト、初は確実に装着向

．運転中にパケツト、ラックが脱落する原因に
なります。

FD 

。チューブ装置穴明や異物跡附確認
する0

・アンバランスとなり、モーターシャフ卜に過
大な力が加わり、ローターが脱落する原因に
なります。

。チユ4 試料の取り付けはバランスを
とる0

・アンバランスになると、モーターシャフ卜に
過大な力が加わり、口ーターが脱落する原因
になります。

。ス仰D-9-0)パケットは、試料取D
付け後にスムーズにスインクするととを確
認する。

・スイングに不良があると、運転中にアンバラ
ンスとなり、モーターシャフトに過大な力が
加わり、口ーターが脱落する原因になります。

＠叩T日本よく確認して、正しく設
定する0

・運転中にパケットやラックが破損し、
口ーターが脱落する原因になります。

。遠心チ日の許容遠心加速度をとえる回
転数を設定しない0

・遠心チューブ‘が破壊し、ローターが脱落する
原因になります。
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遠心機は遠心力を利用して試料の分離を行なう装置です。

運転を始めるとモーターが動き、ローターを回転・加速します。なお、運転開始と同時にタイマー

が作動します。 口ーターの回転が設定回転数まで到達すると、タイマー終了まで回転数を維持し

ます。このとき発生する遠心力で試料が分離されます。

設定された遠心時闘が経過すると、モーターを減速します。口ーターの回転が停止すると全工程が

完了となり、ブザーと表示灯で報知します。

なお、口ータ一回転中は遠心室内に生じる圧力差を利用して外気を導入するととで遠心室を冷却し

ています。

装置に異常が発生すると、 より安全な状態に移る動作をするとともに、 エラーコードの表示と

ブザーで報知します。
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本機

②遠心室ドア
⑥販気口フィルター

⑤上面眠気口

①操作パネル

④電源スイッチ ⑦側面眼排気口
（サーキットプロテクター）

遠心室内

⑩ドアフック

⑮ドアパッキン

⑪モーターシャフト

⑩遠心室

⑫モーターゴムカバー

⑮ドアフック格納穴
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①操作パネル

本機の操作を行なう部分です。

⑨遠心室ドア

遠心室と外部を仕切るドアです。口ータ

ー停止時のみドアインターロックが解除

されます。

⑧ドアロック解酪用孔

停電時または故障時にドアインターロッ

クを解除する際に使用します。通常は使

用しません。

④電源スイッチ（サーキットプロテクター）

本機への電源の通電、遮断を行なうスイ

ッチです。

⑧上面眠気口

遠心室、およびモーターを冷却する空気

の眼気口です。

⑥眠気ロフィルター

異物の侵入を防ぐフィルターです。

⑦側面服排気口

電子部品を冷却する空気の吸排気口です。

⑧下面排気回

遠心室、およびモーターを冷却した空気

の排気口です。本体下面中央にあります。

⑨ドア取っ手

遠心室ドアの開閉時につかむ部分です。

⑩遠心室

遺1［，＼を行なう空間です。

⑪モーターシャフト

ローターを取り付けます。

⑮モーターゴム力パー

遠心室を密閉し、モーターへの異物の侵

入を防ぎます。

⑮ドアパッキン

遠心室を密閉するためのパッキンです。

⑩ドアフック

遠心室ドアをロックする金具です。

⑮ドアフック格締穴

ドアフックを挿入し格納する穴です。
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操作パネル

• 44431 5-200 

①BARTコード設定キー

①BARTコード表示

⑪メモリー表示灯

⑮メモリーキー

①回転数／違1［｝加速度表示

＠回転数／遠心加速度設定キー

⑤回転数単位表示灯

＠遠心加速度単位表示灯
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⑦遠心時間／エラー表示

＠遠心時間設定キー

⑪減速特性設定キー

⑬減速特性表示灯

＠ジ、ョグダイヤル

⑫スタート
キー

＠スタート
表示灯

⑮ストップ表示灯



① BARTコード設定キー

BARTコードの設定、口ーターの識別に使用します。

② BARTコード表示

BARTコードを表示します。

③回転数／遠心加速度表示

自転数、遠心加速度を表示します。設定値な緑色、

実際値を赤色で表示します。

④回転数／遠心加速度設定キー

回転数、遠心加速度の設定、回転数と遠心加速度の

表示切り替えに使用します。

⑤回転数単位表示灯

回転数表示の際に点灯します。

⑥遠心加速度単位表示灯

遠心加速度表示の際に点灯します。

⑦遠心時間／エラー表示

設定遠心時間、残遠心時閣を表示します。異常時に

はエラーコードを表示します。

⑧遠心時間設定キー

遠心時間の設定に使用します。

⑨ジョタダイヤル
田転数、遠心加速度、遠心時間、 BARTコードの

設定値変更に使用します。告設定キーを押して、

マイナス方向に回すと減算、プラス方向に田すと

加算します。速く回せば大きな変化量で数値が変

わり、遅く回せば小さ砿変化量で数値が変わります。

⑩メモリーキー

運転条件の記憶と呼び出しに使用します。

⑪メモリー表示灯

メモリーが呼び出されている際に点灯します。

⑫スタートキー

運転開始に使用します。

⑬スタート表示灯

加速中は点滅し、設定回転数に達すると点灯します。

⑭ストップ／ブザー惇止キー

運転の中止、ブザーの停止に使用します。

⑮ストップ表示灯

減速中は点滅し、停止中は点灯します。

⑮減速特性（SLOWDECEL）表示灯

減速特性が選択されていることを表示します。

減速特性が選択されていると、遜常よりもゆっくり

と停止します。

⑪減速特性（SLOWDECEL）設定キー

減速特性の設定に使用します。

-10ー



本機lこは口ーター及び遠沈管は付属しておりません。ご使用用途にあわせて下記ライ
ンナップよりご選定下さい。

一品量一
1-3500 01 
1-3500-02 
1-3500-11 
1-3500-12 

縄
一
川
一
町
一
川
一
川

直童主主
笠,Q_QQ三五
辺』盟主
担』盟主
担』盟主

室亜
¥8400 

宣』盟
担L担E
¥5,760 

λ旦童1
400 
200 
400 
200 

アンヲルiコーター
TLA-11 

一品畳一
1-1584-11 

適応チューブ IMAX RPMIMAX RCFI 定価
50ml×6or15ml×6（※） I 9.ooo I 9.600×副￥315,000

※50ml遠沈管と15ml遠沈管の同時遠心はできません

スインヲ面二~ー
TS-4LB 
TS-7LB 

MAX RPM 

L盟E
5,000 

nu－、J－VA－nu一白－Lnu－Vハ一zu－Vハ－nu－
潟県O－H一nm－，ハハU一
ニ－守’－h，一一ι均一
一約一￥一

「「一一プL
G－au R一×一一川一
X一日一羽一
A一汀τn一
M一！一4一

TS-4LB用1＼ケット 品番 定価
S4096-02 2-7166-13 ¥46,000 

TS-7LB用パケット 品番 定価
7150-01 2-7166-15 ¥26,000 

7150-01用アダプター 品番 容量 定価
IW9330-050 2-7166-19 50ml×4 ¥6,000 
A1500-04 2-7166-20 15ml×4 ¥13,200 

上記以外の種類の容器をお使いの場合は弊社までお問い合わせください。

容器別口ータ－組み合わせ例

50ml遠沈管 15ml遠沈管 マイクロプレート

アングルローター｜口ーター TLA-11 (1-1584-11) 

口ーター｜ TS-7LB(2-7166-16) I TS-4LB(2-7166-12) 
スイングローター｜パケット｜ 7150ー01(2-7166-15) I S4096-02 (2-7166-13) 

アダプターIIW9330-050(2-7166-19) I A1500-04(2-7166-20) 
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ぐラ引火性・腐食時の化学薬品の保管場所にl措置はい。
・火災の発生、電装晶の腐食による漏電や感電の原因に

なります。

ぐヲ ホコリや湿気の多い場所に設置しない。
・電気部品のショート、発火の原因になります。

③流し台や水道閉まなど水のかかりゃすい場所に設置山。

・漏電や感電の原因になります。

。
0 

実験台やコンクリートの床など、丈夫で水平な場所に設置する0

・本機転倒による人的損傷や物的破損の原因になります。

眼排気回をふさがない。

・温度上昇による発火の原因になります。

A注意
(S)o－~ーむけたまま本機を移動山。
・モーターシャフトが曲がり、運転中に口ーターが脱落する原因になります。

＜移動と設置の方法＞

①遠心室内に口ーターが取り付け5れていないことを確認する。
②両手で持ち、静かに移動する。

③直射日光の当た5ない風通しの良い場所を選び、
本体後方は 25mm以上、両側面！こ 200mm以上の隙聞を空けて設置する。

※お読みになった取扱説明書は本機を使用される方がいつでもすぐに読める場所に大切に保管

してください。
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＜使用環境＞

本機を使用する際には、下記の環境をお守りください。

周囲温度： 6～ 35℃

相対湿度： 30～ 85%

気圧： 700～ 1060hPa

傾斜： 2度以内

※周囲温度が設置可能な条件下でも、使用状況によって安全装置が働く場合があります。

。指定の電源に単狙で接続する。
・発火による火災、漏電や誤作動の原因になります。

。電源コードを延長しない。
・発火による火災、漏電や誤作動の原因になります。

。必守保護接地の接続を行なう。

・爆発や感電、故障の原因になり危険です。

。ガス管や水道管などを保護接地として使用山。

・爆発や感電、故障の原因になり危険です。

電撃に対する保護のため、接地が必要で、す。接地ができない場合は専門業者に工事をご依頼ください。

本機は接地形2極プラグを採用しています。

下記条件の接地形2極コンセントを用意し、

直接、単独で接続してください。

電源条件：単相 ACl DOV 50/GOHz l 5A 

電撃に対する保護は電源プラグの接地端子の

接続によって行ないます。

※落雷による損傷を予防する潟、雷の音が聞こえた5

電源プラグをコンセントか5抜いてください。

-13ー
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1 . 電源スイッチ「入」・

2. 口ーターの取り付け・

3. ローターの識別・

4. 遠心試料の準備・

5. 遠心試料の取り付け・

・ P.15 

・P.17

・ P.18 

・ P.19 

・ P.21 

6奥 BARTコードの設定・ ・ ・ ・ ・ P.24 

7. 運転条件の設定・ ・ ・ ・ ・ ・ ・ P.25 

8. 運転開始・ ・ ・ ・ ・ ・ ・ ・ ・ ・ P.27 

9. 運転終了・・・・・・・・・・ P.28

10. 遠心試料の取り外し・ ・ ・ ・ ・ P.28 

1 1 .ローターの取り外し・ ・ ・ ・ ・ P.17 

12，電源スイッチ「切 J・ ・ ・ ・ ・ P.15 

※繰り返し運転する場合には、「遠心試料の取り外し」を行なったあと、「遠心試料の準備Jより
操作を続けてください。

※口ーターを交換して繰り返し運転する場合には、「ローターの取り外し」を行なったあと、

「口ーターの取り付けJより操作を続けてください。
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0濡れ間電源スイッチに触闘い。
・感電の原因になり危険です。

＜電源スイッチの入れ方＞

①電源の接続と保護接地が正しく行われている

ことを確認する。

②本機の電源スイッチを入れる。

通電直後、操作パネルには、制御プログラム

番号が表示されます。

※出荷時期により表示される番号が異なります。

③2秒経過後、操作可能状態になります。

操作パネルには、前回使用されたBARTコード、

設定回転数、設定遠心時聞が表示されます。

表．操作パネル表示

BARTコード表示

回転数Ii童心加速度表示

遠心時間／エラー表示

＜電源スイッチの切り方＞

①本機の電源スイッチを切る。

運転停止時

設定値

設定値（緑色）

設定値

通電直後

回国:m~~： o.，内｜ー／＝、 8
~ ~ Rllハ l

ロロ 日ピノ Eう

2秒経過後

運転時

設定値

実際値（赤色）

残り時間

4ゆ
（前回の設定値）

-7「：＋ 8
¥0ノ
丸ノ⑪

※運転中は電源スイッチを切5ないでください。ローターが自然減速になり完全に停止するまで
は操作ができなくなります。また、この間は再び電源を入れてもドアインターロックが作動し

ているため遠心室ドアを聞けるととはできません。
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A注意
③ ドアフック格納穴の近くに手を置かない。
・ドアフックに挟まれ、負傷する原因となります。

本機ではドアインターロックを採用しており、運転中や電源の入っていない時には遠心室ドアを聞

かないようにしています。

＜遠心室ドアの聞け方＞

①ドア取っ手部を持って、静かにドアを引き上

げる。

※電源が入っていなかったり、口ーターが回

転している聞は、ドアインターロックが作

動していますので、遠心室ドアを聞けるこ

とはできません。

＜遠心室ドアの閉め方＞

①ドア取っ手を持って、静かに遠心室ドアを閉

じる。

-16ー



A注意
＠日引フトにこ傷、およびコミがないか確認する

．口一夕一を正しく取り付ける乙と力1できす、、運転中に口一夕一力1脱落する原因

になり危険です。

＠日一本体、間遠心室内に異物がない吋確認する。

・異物破片の飛散による事故や、アンバランス

による口ーター脱落の原因になります。

＠日一固定ナツトを醸に締め付甘る

·~窪実に締め付けないと、運転中に口ーターが

脱落する原因になり危険です。

＜口ーターの取り付け方法＞

φスイングローターの場合
①遠心室内に異物が入っていたり、水が溜まっていないか、確認する。

②モーターシャフトに、口一ターボスの穴を合わせて、

口一ターを静かに載せる。

③口ーター固定ナットを時計回りに回し、止まるまで

締め付ける。

※正常に締め付け5れた時、口一ター固定ナット下
部は口ーターボス上部の球状の面にまで達します。

／ナット

タ口

④ローターを傾けた時、モーターシャフトに対して口ーターがスムーズに動くことを確認する。

-17一



φアングル口ーターの場合
①遠心室内に異物が入っていたり、水が溜まっていないか、確認する。

②モーターシャフトの駆動ピンと口ーター底のミゾ部を

合わせて載せる。

※正しくモーターシャフトに載っている場合には、

モーターシャフ卜が、ポスよりっき出て、ねじを締

め込むことができます。正しく載っていない場合

には、モーターシャフトが出ないので、ねじを締め

5れません。
③口ータ一回定ナットを時計回りに軽く締める。

④一度止まったととろで、口ーターを手で持って上下

させる。

⑤口ーターを上下させた時、動かないことを確認する。

動くときは、ローター固定ナットを手で少し強く締

め付ける。

＜口ーターの取り外し方法＞

①口ーター固定ナットを反時計四りに緩める。

②ローターをシャフ卜から静かに持ち上げる。

本機では口ーター最高回転数をこえる運転による事故を防ぐ淘に、ローター識別機能が搭載され

ています。ローターを交換した後には口ーターの識別を行なってください。

＜口一ター識別方法 l>

①遠心室ドアを閉める。

② BARTコード設定キーを2秒以上押す。（ピッ音）

③口ーターが識別されます。

＜口ーター識別方法2>
①遠心室ドアを聞ける。

②手で口ーターを反時計回りに一回転以上回す。

（ピッ音）

③口ーターが識別されます。

※口ーターが同じ場合には音は鳴りません。

-18ー



③爆発性の酬を遠心山。

・本機は防爆仕様ではありません。

本機の破損により死亡事故や重傷

事故の原因となり危険です。

ぐD感染1性の悶料掛包しない、
．本機はパイオ八ザ一ド対策仕様で

はありません。感染性の試料を使

用した場合、人体に重大な影響を

およぼす原因となり危険です。

A注意
。傷、蛮形、腐食がある即日明はい。

・運転中に破壊し、アンバランスとなり、口ーター脱落

の原因になります。

＠遠心チユ一プの許容遠『b加速鹿を確認拐
．許容遠心加速度をζえた運転をすると遠心チユ一ブ、力¥ 

破壊し、口ーターが脱落する原因になります。

＠試料の量iま使用チ日の実容量以下で使用する

．多すぎると運転中に試料力Y之ぼれ、アンバランスとなり、モーターシャフトに週大

な力が加わり、口ーターが脱落する原因になります。

＜遠心チューブ‘の準備＞

遠心チューブ‘の仕様を「ローター別仕様および使用チューブ一覧Jを見て確認してください。一覧
に記載されていない市販の遠心チューブ‘を使用する場合には、弊社にお問い合わせください。また、

滅菌などにより強度が低下するチューブ‘がありますのでご注意ください。

-19ー



＜遠心試料の準備方法＞

φスイング口ーターの場合
①チューブ‘の実容量以下となるように試料を分注する。

②分注後、口ーターの回転軸に対して対称位置に取り付けるチューブ‘は自分量で互いにバランス

をとる。

．アングルローターの場合

①チューブ‘の実容量以下となるように試料を分注する。

②分注後、口ーターの回転軸に対して対称位置に取り付けるチューブ‘はパランサーを使って同質

量に調節する。

※アンバランス量は0.2g以内にしてください。

※目分量による試料分注は、スイングローターのみ可能です。

0
 
2
 



。
A注意

スインクローターのパケット、ラックは同種類のものを

ロータ一本体すべての位置！と取り付げる。

・均等に負荷を加えないと、運転中の口ータ一本体に週

大な力が加わりローターが脱落する原因になります0

0パケットJ ツクは確実に装着する口
・運転中にパケット、ラックが脱落する原因になり危

険です。

。チューブ装着穴に水滴や異物がないか確認する。

・アンバランスとなり、モーターシャフトに過大な力が

加わり、口ーターが脱落する原因になります。

。チ円、試料の取り付問問問。

・アンバランスになると、モーターシャフトに過大な力

が加わり、ローターが脱落する原因になります。

。スイングローターのパケットlふ試料取り捌後に
スムーズにスインタすることを確認する。

・スイングに不良があると、運転中にアンバランス

となり、モーターシャフトに過大な力が加わり、

ローターが脱落する原因になります。
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＜遠心試料の取り付け方法＞

φスイングローターの場合
①パケットを口ータ一番号にそろえて4ヶ所（TS閏4LBローターは2ヶ所）

すべてにセッ卜する。

②チューブ‘装着穴に水滴や異物がないか確認する。

③バランスをとった遠心試料を口ーターの回転軸に対して対称の位置に取り付ける。

との時、パケットの中心に対して対称になるようにチューブ‘を配置してください。

④パケットがスムーズにスイングするととを確認する。

正しい遠心チュープおよびパケットの取り付け方

' －－－・ R圃圃圃－－・－－－－－・－－圃圃圃 E－－－－－・・－－

女各種パケット内に取り付けるチューブh位置
（黒丸部分がチューブiの取り付け位置）

<TSヴLBローター 7015-08パケットの場合＞

黒丸部分がチュープhの取り付け位置
く3315-G07Pの場合＞

2
 
2
 



．アングルローターの場合

①チューブ‘装着穴に水滴や異物がないか確認する。

②バランスをとった遠心試料を口ーターの回転軸に対して対称の位置に取り付ける。

正しい遠心チューフ‘の取り付lオ方

大黒丸部分がチューブの取り付け位置

<TLA‘11ローターの場合＞

＜底ゴムの取り付け＞

下欄の商晶には、ガラス製遠心用チューブ‘を保護する底ゴムが必要です。

それぞれの金属管・パケット・ラック底部に一個づっ凹部を上向きに装着してください。

ローター名 金属管、パケット、ラック等

TS・4LB 84096・02

TS-7LB‘ 7050・02,71 50-01 ' 7050・01' 701 5-08, 721 5-06, 701 5冒06,8407

TS・33L日 3350踊GOlP, 3315四G07P

つU2
 



A注意
。臥RTコ一階、よく確認して、正しく設定する。

・運転中にパケットやラックが破損し、ローターが脱落する原因になります。

BARTコードとは Bucket・ Adapter ・ Rack ・ Tubeの頭文字を取ったもので、告パーツの組み合

わせを簡単に設定する機能です。本機では設定されたBARTコードをもとに、パケット、ラックの

許容回転数をこえる運転を防止します。また、遠心加速度の計算・表示、パケットの寿命管理を行

なっています。

BARTコードは「口一ター別仕様及び使用チューブ一覧」を見て正しく設定してください。
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本機で設定できる運転条件は、「回転数J、「遠心時間」、「減速特性Jの3点です。パネルには前回
運転した時の運転条件が表示されています。

企注意
0遠心チューブの許容遠心加速度をこえる回転数時山。
・遠心チューブ‘が破損し、口ーターが脱落する原因になります。

＜回転数の設定＞

①回転数／遠心加速度設定キーを押す。

（ピッ音）

②回転数／遠心加速度表示部が点滅し、回転

数単位表示灯が点灯していることを確認し

てか5、ジ‘ョグダイヤルを回し、希望する

回転数を設定する。

※回転数／遠心加速度設定キーを押すと

単位表示灯が切り替わります。

③設定後、約2秒放置すると点滅か5点灯表

示に変わり設定が確定します。

＜遠心時間の設定＞

①遠心時間設定キーを押す。（ピッ音）

②遠心時間／工ラー表示部が点滅していると

とを確認し、ジョグダイヤルを回し、希望

する時間に設定する。

※設定可能範囲は、1～99分（l分きざみ）

および連続運転（F.ー）です。
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＜減速特性の設定＞

減速特性を選択することで、500～Orpmまでの問、

通常よりゆっくりと停止します。

①減速特性設定キーを押す。（ピッ音）

減速特性表示灯が点灯し、減速特性が選択されて

いるととを示します。

※減速特性表示灯が点灯している場合は、前回使

用時に選択していたととを示しています。

円。
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ぐラ限排気口をふさがない。

・温度上昇による発火の原因になります。

①運転前の安全再確認

運転開始前に下記項目の点検が行われているととを確認する。

－遠心室内に異物が入っていたり、水が溜まっていないか、確認する0

・口ータ一、パケット、ラックに傷や変形、腐食がないか確認する。

－ローター固定ナットの取り付け確認

－チューブ‘装着穴に水滴や異物がないか確認する。

－パケット、ラック、遠心試料の取り付けのバランスがとれているか確認する0

．スイングローターがスムーズに傾くととを確認する。

－スイング口ーター用パケットの告パケットがスイングするかどうか確認する。

②遠心室ドアを閉める。

※遠心室ドアが開いていると運転を開始するととができません。

表．操作パネル表示灯

③スタートキーを押す。（ヒ。ツ音）

※運転中は遠心室ドアにインターロックがかかり、遠心室ドアが

聞け5れなくなります。
※運転中は回転数／遠心加速度表示が赤色に変わり実際値が表示

されます。

スタート表示灯 ストップ表示灯

加速申 点滅 消灯

定常遠心中 点灯 消灯

減速中 消灯 点滅

停止中 消灯 点灯

7
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①設定された遠心時闘が終了すると自動的に減速を開始します。

※ストップ／ブザー停止キーを押す（ピッ音）と、強制的に残り時聞を「OJにし、減
速を開始します。

②口ーターが停止すると、終了ブザーが鴫る。（ピーピー音）

③遠心室ドアのインターロックが解除され、遠心室ドアが開け5れます。
※運転終了時に口ーターが停止したとき、各種設定は、設定値を記憶し、次回使用するときの

設定値として表示します。

④運転終了後はすみやかに遠心試料を取り出してください。

※運転終了後、試料を遠心室内に放置しますとモーター等の余熱！こよって試料温度が上昇する

場合があります。

①遠心室ドアを開ける。

②遠心試料を取り出す。

③遠心室ドアを閉める

※塩酸、硫黄、有機溶剤などの腐食性の強い試料が口一ター・パケット・ラックに付着した場

合は、すぐ清掃する。（「保守点検についてjの章を参照してください。）

Q
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運転中であっても、すべての運転条件の確認ができます。

＜回転数、遠心時間の確認方法＞

①回転数／遠心加速度設定キーおよび遠心時間設定キーの

何れかを押す。

押したキーに対応する表示は、設定値を点滅表示します。

②約2秒放置すると、元にもどり実際値を表示します。

＜減速特性の確認方法＞

減速特性表示灯が点灯中は、減速特性が選択されていることを示

します。

運転中であっても、すべての運転条件の変更ができます。

＜回転数、遠心時間の変更方法＞

①設定する運転条件の設定キーを押す。

押したキーに対応する表示が点滅表示します。

②ジョグダイヤルを回し、希望する値に変更する。

③設定後、約2秒放置すると点滅かう点灯表示に変わり、設定が確定します。

設定値が確定すると回転数／遠心加速度表示部は実際値を表示し、遠心時間／工ラー

表示は残り時聞を表示します。

＜減速特性の変更方法＞

①減速特性設定キーを押し、減速特性を選択又は解除する。

9
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同じ運転条件を頻繁に使用する場合、その数値を本機に記憶させておくことができます。

本機では、ロータ一種類、 BARTコードを含む運転条件を記憶します。

＜運転条件の記憶方法＞

①運転停止中であることを確認する。

②記憶したい運転条件を設定する。

③記憶するメモリーキーを3秒以上押す。（ピー音）

ブザーが鴫り、押したメモリーの表示灯が点灯し、運転条

件の記憶を知5せます。
※メモリーを入力すると以前記憶していた運転条件は消去

されます。ご注意ください。

＜運転条件の呼出方法＞
①運転停止中であるととを確認する。

②呼び出したいメモリーキーを押す。（ピッ音）

メモリー表示灯が点灯し、メモリーの内容が呼び出され表示されます。

※呼び出された運転条件を変更し運転する乙とはできますが、メモリーの内容は変更されま

せん。

※メモリー内容の変更を行なう場合には、「運転条件の記憶方法Jに従って操作してください。

＼ 

nU 
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回転数のかわりlこ遠心加速度を表示できます。

本機では設定された BARTコードに対応するチューブ‘の最大半径（Rmax）をもとに遠心加速度

の計算を行ないます。

遠心加速度は回転半径、回転数と次式の関係にあります。

遠心加速度（G)= 1 . 1 1 8×1 0 -B×回転半径（mm）×回転数（rpm)2 

＜遠心加速度表示への切り替え方法＞

①回転数設定時、回転数確認時に回転数／遠心加速度設定キーを押す。

単位表示灯が遠心加速度単位表示灯に切り替わり、回転数／遠心加速度表示部が遠心加速度表示

に変わります。

＜遠心加速度による回転数の設定方法＞

遠心加速度を入力することで、回転数を設定できます。

※回転数の設定以外の操作は5章の操作方法に従ってください。

A注意
ぐD遠，包
．遠心チユ一ブ‘力1破壊し、ローターが脱落する原因になります。

①回転数設定時に回転数／遠心加速度設定キーを押し、遠心加速度表示に切り替える。

②回転数／遠心加速度表示部が点滅し、遠心加速度単位表示灯が点灯していることを確認してか5、
ジョグダイヤルを回し、希望する遠心加速度を入力する。

※回転数／遠心加速度設定キーを押すと単位表示灯が切り替わります。

③入力後、約2秒放置すると点滅か5点灯表示に変わり設定が確定します。

-31ー
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。保守点検作業は、本機の電源初を電源D セントか強いて行なう。

・感電の原菌になり危険です。

本体外装や遠心室内が汚れた場合は、下記の方法で清掃、消毒を行なってください。

＜本体の清掃＞

①中性洗剤を含ませた柔5かい布で汚れをおとす。

②水分を含んだ堅く絞った布で、洗剤をふき取る。

※遠心室内に水をかけないでください。

＜本体の消毒＞

①工タノール消毒を行なう。

ロータ一、パケット、ラックが汚れた場合は、下記の方法で清掃、消毒を行なってください。

＜口ータ一、パケット、ラックの清掃＞

①口ータ一、パケット、ラックを遠心機か5取り外す。
②約50℃のぬるま湯で洗う。

※汚れが落ちにくい時には中性洗剤を使用してください。

※腐食の原因になりますので中性洗剤以外は使用しないでください。

③蒸留水ですすぐ。

④柔5かい布等で水分を拭き取り、乾燥させる。

＜口ータ一、パケット、ラックの消毒＞

①ガス滅菌や工タノール消毒を行なう。

※ロータ一、パケット、ラックは 100℃以上に加熱すると腐食や破損がおきる恐れがあります。

蒸気滅菌や乾熱滅菌を避けてください。
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本機を安全に使用するために、一ヶ月を目安として下記の清掃と点検を行なってください。

＜清掃＞

1ロータ一、パケット、ラックの清掃

→「口ーターの清掃と消毒」をご参照ください。

2，遠心室内の清掃

①中性洗剤を含ませた柔5かい布で汚れをおとす。

②水分を含んだ竪く絞った布で、洗剤をふきとる。

※遠心室内に水をかけないでください。

3賓遠心用モーターシャフ卜の清掃

①遠心用モーターシャフトに油を塗布し、柔5かい布でふきとる。

A遠心機外装の清掃

①阪気口のゴミを掃除機で吸い取る。

②中性洗剤を含ませた柔5かい布で汚れをおとす。
③水分を含んだ堅く絞った布で、洗剤をふきとる。

＜点検＞

1ロータ一、パケット、ラックの点検
①傷や変形、腐食がないか、確認する。

2.遠心室内の点検

①傷や腐食がないか、確認する。

②モーターゴムカバーに穴や切れがないか確認する。

③ドアパッキンに傷や歪みがないか確認する。
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3.遠心用モーターシャフ卜の点検

①傷や変形がないか確認する。

4.遠心機外装の点検

①傷や歪み、腐食がないか確認する。

②ボルトなどにゆるみがないか確認する。

③ドアフックに傷や変形、腐食がないか確認する。

5.ブレーキの点検

①お手持ちの口ーターを使用して減速時間を測定する。

※標準的な減速時間の2倍以内であることを確認する。（「加減速時間J参照）
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本機は、厚生労働省の規定する遠心機械に該当しており、労働安全衛生規則第 141条に従う必要

があります。

規則に定め5れた自主検査を、 1年以内ごとに 1回、次の自主検査要領に従って行なってください。

そして自主検査の結果は、記録用紙に記録し、 3年間保存してください。

＜労働安全衛生規則第 141条＞
事業者は、動力により駆動される遠心機械については、一年以内ごとに一回、定期に、次の事項について自主検

査を行なわなければな5ない。ただし、一年をこえる期間使用しない遠心機械の当該使用しない期聞においては、

この限りでない。

回転体の異常の有無

一 主軸の軸受部の異常の有無

ー ブレーキの異常の有無

四外わくの異常の有無

五前告号に掲げる部分のボルトのゆるみの有無

2 事業者は、前項ただし書の遠心機械については、その使用を再び開始する際！こ、同項告号に掲げる事項につ

いて自主検査を行なわなければな5ない。
3 事業者は、前二項の自主検査を行ったときは、次の事項を記録し、これを三年間保存しなければな5ない。
検査年月日

一検査方法

一検査筒所

四検査の結果

五検査を実施した者の氏名

六検査の結果に基づいて補修等の措置を講じたときは、その内容

4 事業者は、第一項又は第二項の自主検査を行なった場合において、異常を認めたときは、補修その他の必要

な措置を講じなければな5ない。

＜遠心機械自主検査要領＞

「一ヶ月ごとに行なう保守点検Jに記載の清掃と点検を実施してください。

＜自主検査結果記録用紙＞

検査年月日

検査者氏名

回転体 ロータ一、パケット、ラックの清掃と点検

主軸の軸受部 遠心用モーターシャフトの清掃と点検

ブレーキ ブレーキの点検

遠心室内の清掃と点検
外わく

遠心機外装の清揮と点検
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との取扱説明書に従った操作を行ない、本機が正常に動作しないときは、「症状と処置」に従って

チェックしてください。なおこの項目に該当しない場合または処置が困難と思われる場合は、

本機の電源プラグを電源コンセントか5抜いて、販売店または当社事業所までご連絡ください。

症状 原因 処置

電源が入5ない。 電源が正しく接続されていない。 正しく接続する。

電源供給側のヒューズ、ブレーカーが 本機が必要とする電源容量が供給できる

遮断されている。 か確認し、再投入する。

運転中に供給側のヒューズ、 電源容量が不足している。 本機が必要とする電源容量の電源に接続

ブレーカーが遮断する。 する。

本機の電源スイッチが遮断 本機周囲の温度が白い。 周囲温度を下げる。
する。 眼気口、排気口がふさがれている。 スムーズに空気が流れるようにする。

運転開始後、すぐに停止す 遠心時聞が設定されていない。 遠心時聞を設定する。
る。

試料が異常に熱い。 阪気口、排気口がふさがれている。 スムーズに空気が流れるようにする。

設置環境が間違っている。 正しく設置する。

遠心室ドアが聞かない。 通電していない。 電源を入れる。または、ロックを手動で

解除する。

振動、音が大きい。 各パケットのバランスが合っていない。 告パケットのバランスを合わせる。

パケットがスムーズに動いていない。 口ータ一、パケットを点検する。

不安定な場所に設置している。 水平な安定した場所に設置する。

正しく設置されていない。

エラーコードを表部し、運 エラーコード表を参照し、該当するエラーコードに応じた処置を行なう。
転をしない。または、運転

を停止する。
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エラー
原因 処置

エラー
コード 解除方法

運転開始時！こ遠心室ドアが聞いている。 遠心室ドアを閉めて再スター卜する。 B 

Al 
ドア開閉検知システム機能の未確認。※ 1 遠心室ドアを開閉して再スター卜する。 B 

運転中に遠心室ドアが聞く。
遠心機の使用在中止する。 c 
販売店または当社事業所までご相談ください。

A3 パケットの製品寿命が近い。 販売店または当社事業所までご相談ください。 A 

A4 パケットが製品寿命に達した。
パケットの使用を中止する。 c 
販売店または当社事業所までご相談ください。

A5 設置と口ーターが一致しない。
ローターを識別させてか5、口ーターに合った

B 
設定者行なう。

AB ローターが認識できない。 口ーターを正しく取り付ける。 B 

A7 停止時に口ーターが自転している。
回転表示部が［0］を表部するまで待ち、電源 c 
を入れ直す。

AB 試料のバランスがとれていなし1。 試料のバランスをとりなおす。 B 

A9 装置内が低温（6℃未満）のため運転できない。 室温を上げ、しぱ5く放置してか5使用する。 B 

AA 
装置内が晶温（55℃をとえる）のため運転で

しぱ5く放置してか5使用する。 B 
きない。

Ab 
ブラシ交換時期に近し，0（延べ遠心時聞が4,500

販売店または当社事業所までご相談ください。 A 
時閣をこえた）

Ac 
ブラシ交換時期に達した。（延べ遠心時聞が c 
5,000時間をこえた）

El 駆動部が異常発熱している。 c 
E2 逆回転している。 c 
E3 口ーター識別回転中の回転異常。 c 

E4 
回転数Orpmのまま上が5ない。 c 
設定回転数まで到達せ子、回転停滞している。

E5 
回転数がBARTコードの許容回転数を 10%と 遠心機の使用を中止する。 c 
えた。 販売店または当社事業所までご相談ください。

EB 口ータ一回転数とモーター回転数が一致しない。 c 
E7 モーター過電流 c 
EB アンバランス検出部故障 c 
E9 温度センサー故障 c 
EA 電源投入時にキーが押されたままになっている。 c 
Eb ｝＼ックアップメモリー内容の異常。 c 
Ee 調整していない。 c 

※1 本機1ま、安全性を考慮してドア開閉検出システム機能の作動を確認しているため、電源スイッチを入れた後には、必す一度
は遠心室ドアを聞いてください。

エラー解除方法
A: STOPスイッチにて解除。
8: 遠心室ドア開聞にて解除。
c: 電源OFFにて解除。
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。本機または本胸部品を返却、修理依頼する腰、以下の l,2同てはまるとき臥

機械・部品を非汚染の状態にする。

1：本機および部晶の一部でも、感染性のある危険な物質や放射性物質にさ5

されたとき。

2：本機および部品の一部でも、血液その他化学薬品が何5かの形でたまり、人体

に危険と判断されるとき。

~J7Z＇ヲヨ株式会社

瞳商品についてのお問い合わせは

力スタマー相談センター

ルダ川富司0120-100-875
FAX 0120-700-763 
http:/ /help.as-1.co.jp/ q 

受付時間／午前9時～12時、午後1時～5時30分
土”日調祝日及び弊社休業日はご利用できません。

Q
U
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ぐトーターの回転中は遠心室同開けない。

・誤って回転中の口ーターに触れると重傷事故の原因になり危険です。

口一タ一回転時、停電時、電源スイッチが切5れている時には安全装置が働き、通常の操作で遠心
室ドアを聞けることはできません。ローターが停止しているにもかかわ5す停電または故障のため

に遠心室ドアが聞かない場合は、下記の方法で遠IL＼室ドアを開けるととができます。

①電源プラグをコンセントか5抜く。
②音や振動で口ーターが停止しているととを確認する。

③ドアロック解除用孔についているゴム栓を引き抜く。

④ドアロック解除用孔！こ棒状の絶縁物を差し込む。

⑤ド‘ア取っ手部を持って静かに引き上げる。

⑥ドアロック解除用孔にゴム栓をねじ込む。

※運転中にゴム栓を外すとチャンパーの冷却効率が低下します。運転中はゴム栓を外さないでくだ

さい。

9
 
3
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。本機または輔の部品を廃棄・譲渡する隠、以下の 1,2防てはまるとき札機械・

部品を非汚染の状態にする。

1：本機および部晶の一部でも、感染性のある危険な物質や放射性物質にさ5された
とき。

2：本機および部品の一部でも、血液その他化学薬晶が何5かの形でたまり、人体に
危険と判断されるとき。

製品の保証を円滑に行なうために当社では記録管理を行なっております。本機の廃棄・譲渡を行な

う際には、販売h5または当社事業所までご連絡ください。

廃棄物は、お使いになったお客様が自5の責任において適正に処理することが、「廃棄物の処理及び
清掃に関する法律J第十一条、第十四条等で定め5れております。
製品を廃棄するときは、産業廃棄物処理の許可を持った「廃棄物処理業者」に廃棄処理を委託して

ください。

処理業者をお探しになる場合や廃棄でお困りの場合には、都道府県、または、政令市担当部署の公

開する情報をご参照・お問い合わせください。

nU 
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ソッいに. ／よ入ぷ及川

回転数

設定回転数

500rpm 

減速特t性
変更範囲

（告口ーターの加減速時間）

ローター型名
回転数
（「pm)

TLA聞 ll 9000 

TS”4LB 1800 

TS-7LB 
3500 

5000 

TS・33LB 4000 

スタート表示灯点灯（設定回転中）

スタート表示灯点滅
（加速中）

設定遠心時間

｜加速時間制 減速特性
非選択

51 64 

19 21 

21 21 

25 24 

74 76 

※上記データは参考値であり、性能を保証するものではありません。

全日ータ一、運転中の試料温度上昇は、室温かS+B℃以内。

ストップ表示灯点滅
（減速中）

ストップ表示灯点灯（停止中）
弘一ー

時間

。～500rpmまでの加減速時間
減速時間（秒）

加速時間（秒） 減速特t性
非選択

6 6 

7 8 

6 5 

6 5 

13 12 

（室温25℃、運転時間 20分での参考値です。性能を保証するものではありません）

※一部のローターについては、間隔をおかす、連続で運転した場合、試料温度が＋B°Cをこえる場合も

あります。
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本機を運転する場合、使用するパケット・アダプター・ラック・チューブ‘に対応したBARTコードを、

口ーターごとに一覧表でよくご確認の上、正しく設定してください。

BARTコードの誤設定や、使用するパケット、ラック、チューブ‘等に対応した許容回転数（許容遠

心加速度）をこえる設定は絶対にしないでください。

このような誤設定で運転を行なった場合、ローター・ jてケット・ラック・チューブ、が破損する恐れ

があります。

※表中の記号
・材質

FE P：テフロン

p C：ポリ力ーポネート

p P：ポリプロピレン

G：ガラス HOPE：高密度ポリエチレン

PET：ポリ工チレンテレフタレート

PPCO：ポリプ口ピレンコポリマー PS：ポリスチレン

－底形状

C：コニ力ル（円錐、先細） F：フラット（平底） R：ラウンド（丸底）

•TLA回 1 1アンクルローター (1・1584・11)

TLA-11 BAR Tコード［l～7] 

最同回転数 9,000rpm (9.BOOG) 50ml/35ml半径 Rmin=34mm Rav＝アOmm Rmax=l06mm 

本機使用慰霊高回転数 9,000rpm (9,BOOG) 15ml 半径 Rmin=43mm Rav=75mm Rmax=l06mm 

チューブ‘角度 36deg 

BART 処理容量 実容量 材 寸法 底 許容 ＝音』十谷｛垣司I、LI チューブ アダプター

コード 質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml×本 円im×円1灯1 状 rpπ1 G 

50×6 35×6 pp 30×115 c 8,900 9,390 F3520アO

3 50×6 35×6 PET 29×116 c 5,500 3,590 C430304 

4 50×6 35×6 pp 29×116 c 9,000 9,600 C430291 

4 50×6 35×6 pp 29×116 c 9,000 9,600 C430829 

4 35×6 24.5×6 PPCO 28.6×113.8 c 9,000 9,600 N3148”0050 
4 35×6 24.5×6 PC 28.8×114.1 c 9,000 9,600 N3146-0050 
4 15×6 10.5×6 pp 16×120 c 9,000 9,600 C430766 

4 15×6 10.5×6 pp 16×120 c 9,000 9,600 C430791 

6 15×6 10.5×6 pp 17×120 c 7,100 5,980 F352196 

7 15×6 10.5×6 PS 17×120 c 3,900 1,800 F352095 

8 15×6 10.5×6 PET 16×120 c 5,500 3,590 C430053 

※異種チューブ‘を同時lこ箔載するととはできません。

•TS-4LB スイングローター (2・7166-12)
TS-4LB Hケット： 54096”02 (2・7166-13)

最高回転数 1 ,80Drpm (51 OG）半径

本機使用時最高回転数 1 ,800rpm (51 OG) Iチューブ角度
最大搭載寸法

底｜ 許容

形｜ 回転数
mm×mm I状 I rpm 

BAR Tコード［l ] 

処理容量 実容量 材

質

寸法

Rmax=l42mm 
O～ 90deg 

高さ32mm

チューブ

型名

アダプター

型名 備考

ml×本 Iml ×本
マイウ日アレート I マイウ口アI;--卜
96穴×4I 96穴×4
※使用するプレートが遠心に耐え5れるかどうか事前に確認ください。

許容遠心
加速度

G 

128.5×86 1,800 510 ※ 

円

ζ4
 



•TS同7LB スインタローター (2-7166-16) 

TS-7LB Hケット： 7015・08 BAR Tコード［3]

最高回転数 3,500rpm (2, l 90G) 半径 Rmin=B5mm Rav= 1 23mm Amax= 1 60mm 
本機使用時愚高回転数 3,500rpm (2, l 90G) チューフ魚度 O～90deg 

処1里容量 実容量 ヰオ 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター
質 百言 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml ×本 円1m×mm 状 rp町1 G 

15×32 15×32 G 16.5×1 05 R 3,500 2,190 P-16.58 

15×16 15×16 pp 16×120 c 3,500 2,190 C430766 ※ 

15×1 6 15×16 pp 16×120 c 3,500 2,190 C430791 ※ 

15×16 15×16 pp 17×120 c 3,500 2,190 F352196 ※ 

15×16 15×16 PET 16×120 c 3,500 2,190 C430053 ※ 

15×16 15×16 PS 17×120 c 3,100 1,720 F352095 ※ 

※パケット中央の4つの穴のみ使用できます。

TS-7LB Hケット： 7050・02 BAR Tコード［4]

最高回転数 3,500rpm (2. 1 50G) 半径 Rmin=85mm Ravニ121 mm Amax= 1 57mm 
本機使用時最高回転数 3,500rpm (2, l 50G) チューブ角度 0～90deg 

処理容量 実容量 ヰオ 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター
質 百三 回転数 加速度 型名 裂名 備考

ml×本 ml×本 汀1m×m汀1 状 rp汀1 G 

50×8 50×8 G 35×100 円 3,500 2,150 丸型遠沈管5Dml

50×8 50×8 pp 29×116 c 3,500 2,150 C430291 IW9330-050 ※ 

50×8 50×8 pp 29×116 c 3,500 2,150 C430829 IW9330崎050 ※ 

50×8 50×8 pp 30×115 c 3,500 2,150 F352070 IW9330-050 ※ 

50×8 50×8 PET 29×116 c 3,500 2,150 C430304 IW9330-050 ※ 

15×8 15×8 G 16.5×105 R 3,500 2,150 P-16.58 A 1500-04 

※アダプターIW9330”050は、パケット付属の底ゴムを取り外して使用します。

TS-7LB パケット： 7015-06 BAR Tコード［5]

最品回転数 3,600rpm (2,320G) 半径 Rmin=B5mm Rav= 1 23mm Amax= 1 60mm 
本機使用時最高回転数 3,600rpm (2,320G) チューブ、角度 0～90deg 

加里容量 実容量 キオ 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター
質 耳5 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml ×本 ml×本 円1m×π1汀1 状 rp汀1 G 

15×24 15×24 G 16.5×105 R 3,600 2,320 P-16.58 

15×16 15×16 pp 16×120 c 3,600 2,320 C430766 ※ 

15×16 15×16 pp 16×120 c 3,600 2,320 C430791 ※ 

15×16 15×16 pp 17×120 c 3,600 2,320 F352196 ※ 

15×16 15×16 PET 16×120 c 3,600 2,320 C430053 ※ 

15×16 15×16 PS 17×120 c 3,100 1,720 F352095 ※ 

※パケット中央の4つの穴のみ使用できます。

TS-7 LB パケット： 7150・01 (2”7166-15) BAR Tコード［6]

最南回転数 5,000rpm (4.670G) 半径 Rmin=74mm Rav= 1 20mm Amax= 1 67mm 
本機使用時最高回転数 5,000rpm (4,670G) チューブ‘角度 0～90deg 

処理容量 実容量 材 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ、 アダプター
質 百三 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml×本 mm×mm 状 rpm G 

50×4 50×4 G 35×100 R 5,000 4,670 丸裂遠沈管50ml
50×4 50×4 pp 29×116 c 5,000 4,670 C430291 IW9330心50 ※ 

50×4 50×4 pp 29×116 c 5,000 4,670 C430829 IW9330-050 ※ 

50×4 50×4 pp 30×115 c 5,000 4,670 F352070 IW9330-050 ※ 

50×4 50×4 PET 29×116 c 4,300 3,450 C430304 IW9330心50 ※ 

15×4 15×4 G 16.5×105 R 5,000 4,670 P-16.58 A 1500-04 

※アダプターIW9330-050は、パケット付属の底ゴムを取り外して使用します。

TS-7LB Hケット：・7050開01 BAR Tコード［7]

最高回転数 4,000rpm (2.81 OG) 半径 Rmin=85mm Rav= 1 21 mm Amax= 1 57mm 
本機使用時震高回転数 4,000rpm (2,81 OG) チューブ角度 0～90deg 

処理容量 実容量 キオ 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター
質 耳5 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml×本 口1m×m町1 状 rpm G 

50×4 50×4 G 35×100 R 4,000 2,810 丸型遠沈管50ml
50×4 50×4 pp 29×116 c 4,000 2,810 C430291 IW9330-050 ※ 

50×4 50×4 pp 29×116 c 4,000 2,810 C430829 IW9330-050 ※ 

50×4 50×4 pp 30×115 c 4,000 2,810 F352070 IW9330-050 ※ 

50×4 50×4 PET 29×116 c 4,000 2,810 C430304 IW9330回050 ※ 

15×4 15×4 G 16.5×105 R 4,000 2,810 P-16.58 Al500】04

※アダプターIW9330-050Iま、パケット付属の底ゴムを取り外して使用します。
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TS-7LB Hケット： BH50・01 BAR Tコード［8]
最高回転数 4,000rpm (2,9508) 半径 Rmin=67mm Rav= 1 1 4mm Rm ax= 1 65mm 
本機使用時最高回転数 4,000rpm (2,9508) チューブ角度 。～90deg
処理容量 ｜ 実容量 材 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター

質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考
ml×本 ml×本 打1打1×mm 状 rp汀1 G 

50×4 50×4 PC 28.8×107.0 R 4,000 2,950 N31l8-0050 

50×4 50×4 PPCO 28.8×106.7 R 4,000 2,950 N31l9-0050 

TS-7LBHケット： SC阿2 BAR Tコード［A]
重量局回転数 l ,600rpm (420G) 半径 Rmax=l45mm 
本機使用時最高回転数 1 ,600rpm (420G) チューブ角度 0～90deg 
加里容量 I 実容量 材 寸法 底 許容 許酷心｜

チューブ‘ アダプター

ml×本 Im1×本｜
質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考

mm×mm 状 rp町1 G 

8×4 I 8×4 1,600 420 

TS-7 LB Hケット： 7215・06 BAR Tコード［b]
最局回転数 3,600rpm (2.430G) 半径 Rmin= 78mm Rav= l 23mm Rmax= 1 68mm 
本機使用時最高回転数 3,600rpm (2.4308) チューブ‘角度 。～90deg
処理容量 実容量 キオ 寸法 底 許容 許容遠心 テューブ アダプター

質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考
ml×本 ml×本 mm×mm 状 rpm G 
15×24 15×24 G 16.5×105 R 3,600 2,430 P-16.58 
15×24 15×24 pp 16×120 c 3,600 2,430 C430フ66
15×24 15×24 pp 16×120 c 3,600 2.430 C430791 
15×24 15×24 pp 17×120 c 3,600 2.430 F352196 
15×24 15×24 PET 16×120 c 3,600 2,430 C430053 

15×24 15×24 PS 17×120 c 3,000 l,690 F352095 

TS-7LB Hケット： 8407 フック： 0705-FAlOP BAR Tコード［c]
最高回転数 3, l OOrpm (l ,670G) 半径 Rm inニ1l 5mm Rav= 1 35mm Amaxニ155mm
本機使用時最高回転数 3, l OOrpm (l ,670G) チューブ白角度 0～ 90deg 

処理容景 実容量 ヰオ 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター
質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml×本 町1m×円im 状 rp町1 G 

5×40 5×40 pp 12×75 R 3,100 1,670 F352002 

5×40 5×40 pp 12×75 R 3,100 1,670 F352053 
5×40 5×40 pp 12×75 R 3,100 1,670 F352063 

5×40 5×40 PS 12×75 R 2,800 1,360 F352008 
5×40 5×40 PS 12×75 R 2,800 l,360 F352052 

5×40 5×40 PS 12×75 R 2,800 1,360 F352058 
5×40 5×40 PS 12×75 R 2,800 1,360 F352235 

TS-7しB H：ケット： 8407 ラック： 0705-1OP BAR Tコード［d]
最筒回転数 2,600rpm (l ,670G) 半径 Amin= 1 l 5mm Ravニ135mm Amax= l 55mm 
本機使用時最高回転数 2,600rpm (l ,670G) チューブ角度 0～ 90deg 

加盟容量 実容量 キオ 寸法 底 許容 ι音十主一主窟一j、L.,¥ チューブ アダプター

質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考
ml×本 ml×本 mm×mm 状 rp町1 G 

5×40 5×40 PET 13‘2×80.3 R 2,600 l,170 
〆てノジェクトE
5ml管
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•TS圃33LB スインク‘ローター

TS-33 LB Hケット： 8433 BAR Tコード [l]

最高回転数 4,BOOrpm (4,350G) 半径 Rmin=82mm Rav= 1 25mm Rmax= 1 69mm 
本機使用時長高回転数 4,000rpm (3,020G) チューブ角度 O～ 90deg 

処理容量 実容量 ヰオ 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター
質 百5 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml×本 円im×円im 状 rp汀1 G 

250×4 250×4 PPCO 61.8×127.7 F 4,000 3,020 N3120-0250 

250×4 250×4 HOPE 61.2×131.9 F 4,000 3,020 N3121-0250 
250×4 250×4 PC 61.8×127.6 F 4,000 3,020 N3122-0250 
225×4 225×4 pp 61×137 c 4,000 3,020 F352075 F352090 

175×4 175×4 pp 61×118 c 4,000 3,020 F3520ア6 F352090 

丁S-33LB Hケット： 8433 フック： 3350幽γCOlP BAR Tコード［2]

最高回転数 4,BOOrpm (4,300G) 半径 Rmin=74mm 円av=1 20mm Rmax= 1 6アmm
本機使用時最高回転数 4,000rpm (2,990G) チューブ角度 0～ 90deg 

処理容量 実容量 材 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター

質 百3 回転数 加速度 型名 型名 備考
ml ×本 ml ×本 打im×mm 状 rp町1 G 

50×4 50×4 pp 29×116 c 4,000 2,990 C430291 

50×4 50×4 pp 29×116 c 4,000 2,990 C430829 
50×4 50×4 pp 30×115 c 4,000 2,990 F352070 
50×4 50×4 PET 29×116 c 4,000 2,990 C430304 

TS-33 LB Hケット：自433 ラック： 3350-GOlP BAR Tコード［3]

最高回転数 4,BOOrpm (4. l 50G) 半径 Rmin=74mm Rav= 1 l 7mm Amax= 1 61 mm 
本機使用時最高回転数 4,000rpm (2.BBOG) チューブ角度 0～ 90deg 

処理容量 ｜ 実容量 ヰオ 寸法 底 許容 許容遠心 ｜ チューブ アダプター
質 百5 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本｜ ml ×本 mm×mm 状 rpm G 

50×4 I 50×4 G 35×100 R 4,000 2,880 ｜丸型遠沈管50ml

TS-33 LB パケット： 8433 フック： 3315”γC04P BAR Tコード［4]

最高回転数 4,BOOrpm (4,300G) 半径 Rmin=74mm Ravニ120mm Amax= 1 67mm 
本機使用時最高回転数 4,000rpm (2,990G) チューブ角度 O～ 90deg 

加里容量 実容量 *;;t 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター
質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml ×本 打1π1×π1π1 状 rpm G 
15×16 15×16 pp 16×120 c 4,000 2,990 C430766 
15×16 15×16 pp 16×120 c 4,000 2,990 C430791 
15×16 15×16 pp 17×120 c 4,000 2,990 F352196 

15×16 15×16 PET 16×120 c 4,000 2,990 C430053 
15×16 15×16 PS 17×120 c 3,100 1,790 F352095 

TS-33 LB パケット： 8433 ラック：3315・G07P BAR Tコード［5]
最高回転数 4,BOOrpm (4, l 50G) 半径 Rmin=7Bmm Rav= 1 20mm Rmax= 1 61 mm 
本機使用時最高回転数 4,000rpm (2,BBOG) チューブ角度 0～ 90deg 

郷里容量 実容量 材 寸法 底 許容 許容遠心 ｜ チューブ アダプター
質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考

ml×本 ml ×本 打1π1×π1汀1 状 rpm G 

15×28 15×28 G 16.5×105 R 4,000 2.sso I P-16.58 

TS-33 LB Hケット： 8433 フック： 3314”04P BAR Tコード［6]
最高回転数 4,000rpm (2,990G) 半径 Rmin=l05mm Rav= 1 36mm Rm ax= 1 67mm 
本機使用時最高回転数 4,000rpm (2,990G) チューブ角度 0～ 90deg 

処理容量 実容量 材 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター

質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考
ml×本 ml×本 円im×πim 状 rpm G 

14×16 14×16 pp 17×100 R 4,000 2,990 F352018 

14×16 14×16 pp 17×100 R 4,000 2,990 F352059 

14×16 14×16 PS 17×100 R 2,700 1,360 F352017 

14×16 14×16 PS 17×100 R 2,700 1,360 F352057 

FD 
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TS-33 LB Hケット： 8433 ラック： 3305・07P BAR Tコード［7]

最高回転数 2,700rpm (l ,200G) 半径 Rmin=9lmm Ravニl19mm Rmax=l47mm 
本機使用時最高回転数 2,700rpm (l ,200G) チューブ角度 O～90deg 

処理容量 実容量 材 寸法 底 許容 許容遠心 チューブ アダプター

質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考
ml×本 ml ×本 打im×mm 状 rp口1 G 

5×28 5×28 PET 13.2×80.3 R 2,700 l,200 
ベノジェクトE
5ml管

TS-33 LB Hケット： 8433 ラック： 3307・07P BAR Tコード［8]

最筒回転数 2,600rpm (l ,200G) 半径 Rmin=B5mm Rav= l 22mm Amax= l 59mm 
本機使用時最高回転数 2,600rpm (l ,200G) チューブ角度 O～90deg 

処理容護 実容量 材 寸法 底 許容 許容遠心 ｜ チューブ アダプター

質 形 回転数 加速度 型名 型名 備考
ml×本 ml×本 mm×mm 状 『P汀1 G 

7×28 ア× 28 PET 13.2× 101.6 R 2,600 l 200 I ベノジェクトE
アml管

円。4 



型名 444315四200

最品回転数 9,000rpm 

最大遠心加速度
アングル 9,600G(TLA目 11 ) 

スイング 4,670G(TS-7LB7150”01) 

最大処理量
l,OOOml 
(250ml×4本）

田転制御方式 マイクロコンピューター制御（フィードパック）

駆動モーター シリーズモーター

駆動方式 フラップ駆動方式（自動調芯ダイレクト駆動）

設定方式 ジョグダイヤル方式

回転数 表示形式／範囲 デジタル表示3桁（遠心加速度と共通） O～ 9,990rpm 

設定範囲 300～ 9,000rpm 1 OOrpm毎

制御精度 設定回転数± 50rpm 

遠心加速度 表示形式／範囲
デジタル表示3柘（回転数と共通） O～ 9,990G 

設定範囲
10～ 9,600G 

(300G未満 lOG刻み、 300G以上は lOOG刻み）

時間 表示形式／範囲 デジタル表部2桁 0～ 99分フリー

設定範囲 1～ 99分フリー

精度 設定時間 ±0.1%又は 1秒以内

冷却方式 外気導入方式自己空冷

スローディセル

付加機能
前回全運転条件記憶

メモリー2パターン
口ーター識別

アンバランス検出、ドアインターロック、ドア開閉検出、

安全装置 回転異常検出、サーキットプロテクター、ローター識別、温度異常検出、

モーター週電流検出、ブラシ寿命管理

遮断器 定格遮断電流 15A 

感電保護クフス クフス I機器

使用環境 周囲温度 6～ 35℃ 

梧対湿度 30～ 85% 

気圧 700～ l ,060hPa 

傾斜 2度以内

外形寸法（mm)
W420×口528×H337
テーブル高さ300

質量 37kg 

必要な電源 単相AC1 OOV 50/60Hz 1 5A 

定格電流 7A 

消費電力（発熱量） 470W(400kcal/h) 

ロータ一国定ナット 1個
付属晶 取扱説明書 1部

BART／工ラーコード表 1部
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保証書

本製品は厳正な検査を経て出荷されておりますが、万一保証期間内に下記保証規定（1)1こ
基づく正常な使用状態での故障の節は下記保証規定により修理いたします。

［保証規定】

口
日日 名

型式

保証期間

お買い上げ日

お客様

ご住所

取り扱い店名

住所

汎用遠心機

444315 200 

お買い上げ日より1年間

年月

機番

日

様

TEL: 

担当者印

TEL: 

~p，；%＇ヲヨ株式会社

~1 ）弊社商品を、当該商品の取扱説明書所定の使用方法及び使用条件、あるいは、当該商品の仕様または使用目的から導かれる
通常の使用方法及び使用条件の下で使用され故障が生じた場合、お買い上げの日より一年間無償修理いたします。

(2）次の場合、保証期間中でも有償修理とさせて頂きます。
－誤使用、不当な修理‘改造による故障。
－本品納入後の移動や輸送あるいは落下等による故障。
－火災、天災、異常電圧、公害、塩害等外部要因による故障0
．接続している他の機器が原因による故障。
－車両・船舶等での使用による故障。
・消耗部品、付属部品の交換。
－本保証書の字句を訂正した場合、購入年月日・購入店の記入がない場合、および保証書の提示がない場合。

(3）ここで言う保証とは、納入品単体の保証を意味するもので、納入品の故障により誘発される損害は、ご容赦頂きます。

(4）本保証書は日本圏内においてのみ有効です。

2014年 3月第3版作成

~，，＿二疋ヲヨ株式会社

圃商品についてのお問い合わせは

力スタマー相談センター

列ーダ仰 t.;Bo120-100-s1s 

FAX 0120-700-763 
http:/ /help.as-1.co.jp/ q 

受付時間／午前9時～12時、午後1時～5時30分
土圃日調祝日及び弊社休業日はご利用できません。

商品改良のため、仕様・外観は予告なしに変更する事がありますのでご了承ください。

(444315-200)13050.03 LC.12JP indd3 0326仁


