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この躍は、弊社製品をお買い上げいただき?まして誠にありがとうございます。
本製品をより安全に、また良好な状態でご使用いただくために f取扱説明審』をお読み
になって、正しくお使い下さい。
f取扱説明審』をお読みに怠った後i玄、お使いになられる方がいつでも見られるところ
に大切に保管して下さい。また、製品を譲j産されたり、貸与されると告には新しく使用
者となられる方が安全で正しい使い方を知るために『取扱説明醤』を製品本体の目立っ
ところに滋付して下さい。
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1 はじめに

この取扱説明書にはアズプ口電子夫びん ASPシリーズの設置、操作、メンテナンスに関する説明が記載されて

います。はかりをご使用になる前に取扱説明書をよくお読みください。

1.1製品職要

ASPシリーズはシンプルなアプリケーションソフトを装備しどなたで、も簡単にご使用いただけるエントリーユース苦

デルとして最適な電子天びんです。

1.2特徴

分析モデルおよび最小表示 lmgモデルは簡単に全面脱着苛能なガラス風防を標準装備

ステンレススチール製計量凪

見やすく全面に配置された水平調整用水準器

一般計量、%計量、個数計量の3つの基本アプリケーションを標準装備

18種類の計量単位とカスタムユニット

RS232C通信インターフェイスを標準装備

1.3安全にご使問いただくために

2 

安全にご使用いただくために下記の注意事項にしたがってください。

ACアダプタに記載されている入力電圧とコネクタがAC電源に適合するものであるか確認してください

天ぴんは適切な環境下でご使用ください。(高温・高湿の場所での使用は避けてください)

悪条件な環境の下では使用しないでください。(振動および気流の影響のある場所での使用は避けてくださ

危険な場所や不安定な場所ではかりを操作しないでください

天びんに過度な衝撃を与えないでください

天びんを裏返して置くことは避けてください

弊社技術サービス以外に本体を分解等することは避けてください

2.1 関網

開掘し、以下の品物が含まれているか確認してください。

ASP天びん本体(表示力バー付属)

ステンレス製計量皿

計量皿受け

取扱説明審

ACアダプタ

保証番

闘 ASP天びん本体(表者ミカバー付属)

鴎ステンレス製計量皿

掴風防ガラスセット

関取扱説明審

.. ACアダプタ

闘保証番

梱包材は保管してください。この縮包材は保管や輸送に最適です。
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2.2組み立て

O訓 g最小農恭苦ヂJレ

1)計量皿受けの取り付け 2)針量皿の取り付け

0.OOlgおよびO.lmg最小表示宅ヂル

一一一令

1)在者スうイドガうえの取り付け叩フレーム上部の溝にあわせて盤込み、フレーム下部のつめに問みを

あわせて取り付けてください。

2)前後調ガうえの取り付けー下昔話の溝にガうスをあわせ、上部のつめにカチッとはまるまでガうスを押

し付けてください。
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3)上面ガラスの取り付け 4)計量皿の取り付け

2.3設置場所

天びんはしっかりと固定され、安定した場所に設置してください。患の吹きつけ、振動、熱源の近く、急激な温度

変化のあるような場所は避けてください。

2.4天びんの水平調整

2.5 

天びんは固くしっかりとした台に設罷し水平調整を行ってください。気流の流れのある場所や振動、熱源の近い

場所、急激な温度変化のあるような場所での使用は避けてください。下図のように円の中心に気泡がくるように

水平調整脚を調整しjまかりを水平にします。

勉h.... 

メモ:設置場所が変わるごとにはかりの水平調整を行ってください。

ご使用のAC寵j躍はACアダプタの電庄にあっているか確認してください。来びん背関にある電j原入力コネクタに

付属の ACアダプタのコネクタを接続してください。ACアダプタのブうグをAC寵j原に正しく接続してください。

一一一一一惨
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2.6初期校正について

夫びんを初めてお使いになるときは、計量精度をよくするためにスパンキャリブレーション(校正)を行うことをお

奨めいたします。キャリプレーシ謂ン(校正)を始める前に適切な校正用分銅をど用意してください。

{校正事JI喪]

① TAREキー(チアキー)を押して天びんの電源を入れてください。

② [C康弘]と表恭されるまでPrint/Calキーを押してください。表示されたら離してください。

③校正に必要となる分銅の値が点滅して表示されますo

⑨他の校正分銅値を選択する場合にはNoキーを押してください。

⑤計量皿に指示された校正用分銅をのせてください。

⑥{副知と点滅し、そして誌は動 P恥]と表示されます。

⑦分銅をおろしてください。

⑧校正が完了すると、[樹霊]と表恭されます。

ノート:十分なウォームアップ時間 (60分以上)をとったあとに校正を行ってください。

3 蟻討乍昔時の橋鵠邑

機能

TARE、Power 矩く押す: 来びんの電j原を入れる、

Power 長く押す: 来びんの龍j原を切る

Yes メニューモード時矩く押す: 選択および設定値の決定

Unit 短く押す: 有効な単位および竜一ドの変盟

Menu 長く押す: メニヰーモードを開始する

No メニューモード時短く押す: 有効な設定値の変麗

メニューモード時長く押す: メニューモードを終了する

Print 矩く押す: ヂ-1l転送(印字)

Ca/ 長く押す: スパン校正の開始

7 
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4 諜作

個数計量、平均単璽{庫補正、パーセント計量、特定の計量単位は初期設定が有効となっておりませんので、モ

ードおよび単位メニューにて有効にする必要があります。

4.1 計量宅一ド

①任意の計量単位のアイコンが表示されるまで繰り返し Unitキーを押してください。

②天びんの表示をゼロにするにはTAREキーを押し、計量皿に被計量物をのせてください。

4.2個数計量モード

あらかじめメニューモードにて個数計量モードを有効にしてください。 (P11参照)

個数計量モードにするには表示部にf印刷法廷表示されるまで Unitキーを繰り還し押してください。

平均単重値の設定

①新しいサンプルを個数計量する都度、少数のサンプルを用いて平均単霊値を設定してください。

② [Cl，..RPむ唱と表示しているとき、以前に設定した平均単重値を使用する場合は Noキーを押し⑦の個数計量を

行ってください。新たに平均単重値を設定する場合にはYesキーを押して③に進んでください。

③ Yesキーを選択した場合、新しい平均単重値を設定するためのサンプル数が表示されます。

④異なるサンプル数で設定する場合には任意のサンプル数が表示されるまで(5，10， 20， 50， 100から選択)No

キーを繰り返し押してください。

⑤指定された数量のサンプルを計量血にのせてください。

⑥新しい平均単重債を確定する場合にはYesキーを、中断する場合には Noキーを押してください。

⑦設定終了後、同乙サンプルをのせてください。そのサンプルの数量が表示されます。

平均単霊値補正

個々のサンプルの叢量にわずかなばらつきがある場合、単重値補正jま個数計量の精農を向上させることができ

ます。現在計量血にのっている数量の3倍の数量以下まで(例:計量置に20個サンプルがのっている場合には3

倍の 60錨になるまで、つまり 40個以下のサンプルを追加でのせたとき)サンプルがのせられた場合に天びんは

畠動的に単霊平均備を再計算します。平均単霊値が補正される都度、

4.3パーセント計量モード

あらかじめメニュー者一ドにて個数計量モードを有効にしてください。 (P11参照)

個数計量畳一ドにするには表示音sIこ時と表示されるまで Unitキーを繰り還し押してください。

参照重量鐘の設定

①と表示していると昔、以前に設定した参照重量値を使用する場合は Noキーを押し⑤のパーセント

計量を行ってください。

②新たに参照重量{直を設定する場合!こはYesキーを押して③に進んでください。

③ Yesキーを選択した場合、参照重量となるサンプルを計量皿!このせてください。

④新しい参照重量値を確定する場合にはYesキーを、中断する場合には Noキーを押してください。

⑤設定終了後、比較するサンプルをのせてくださいロ参照重量値に対する重量値がパーセントで表示されま

す。
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床下計量4.4 

③サンプルを吊り下げてください。②フックにワイヤーまたは紐を取り付け

てください。

①底面のフックカバーを!まずして

ください。

夫びんの設定

メニューの操作
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働省ー----NO剖時司ー+

5.1 

一一一一YE~

夫びんがOn状態のとき持母と表示されるまでUnit/Menuキーを押してください。表恭されたら離してください。

Yes YesキーまたはNo

操作を者援し、点線矢印iまNoキーの操作を薮します。

表示されている設定値を決定するときはYesキーを押してください。次の設定値に進めるときはNoキーを押して

ください。

メエュ一帯ード?を終了する

時が表恭されていると審メニュー司王ードを終了するにはYesキーを押してください。また Noキーを押すと校正

メニューに戻ります。

ノート:メニューモードをすぐに終了させる場合にはNoキーを長く押すといつでも終了できます。
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5.2校正メニヰ-闘し]

スパン校正

ASP series 

スパン校正出P詩的は2点の重量値;ゼ口点とひょう量の50%または100%の点で校正を行います。スパン校正は

日毎もしくは室内の気温の変化の都度行っていただくことをおすすめいたします。

リニアリティー校正(直線性校正)

リニアリティー校正[l，日]は3点の重量値;ゼ口点とひょう量の50%および100%の点で校正を行います。一般的

にこの校Eは巻末仕様一覧にあります直線性の精度から外れない限り必要ありません。

5.3セットアップメニュ駐UP.]

ゼロトラッキング{諸国内3

環境の変化により表示のドリフト(ズレ)を引き起こします。ゼロトラッキングはわずかな変化に対し天びんのゼロ

点を保持させる設定です。

設定値:OFF， SET .5， SET 1 d， SET 2d， SET 5d 

フィルタ-[F.tをEr]

環境的な妨害がない場合には「低(しO)Jの設定値を設定してください。通常の環境では「中(MED)Jの設定値を

設定してください。振動や気流の影響がある場合にはf高(HI)Jの設定値を設定してください。

設定値:SETし0，SET MED， S訂 HI

オートテア司

天びんにのせられた最初の被計量物を風袋と認識し自動的に風袋引きを行います。すべての計量物が取り除

かれた場合、天びんはリセットを行い、風袋の待機状態となります。

設定値:SET OFF， SET ON 

(使用しません)

工場出荷時の設定値にリセットします。

設定値:RES町

10 



5.4モードメニュー

カウントモード[品倒的

個数計算モードの設定です。

設定値:SET ON， SET OFF 

平均単震値補正機能[蒔PLJ.酔可

ASP series 

個数計算モード時、この機能の設定を有効にすると平均単重値の設定のときに追加のサンプルを加えることで

平均単霊値を再計算し、個数計量の精度を向上させます。

設定値:SET ON， SET OFF 

Jt一セントモード

パーセント計量モードの設定ですD

設定値:SETON， SE丁OFF

5.5単位メニュー[.皆同点]

単位メニューは特定の単位を有効あるいは無効にするために使用します。単位は表示部のrUnitJのとなりに小

さい文字で表示されます。初期設定はグラム(g)のみが有効で、その他の単位は無効となっています。

グラム(g)

設定値:SET ON， SET OFF 

ミリグラム(mg)

設定値:SET ON， SET OFF 

キ口グラム(kg)

設定値:SET ON， SET OFF 

竹



5.6プリントメニュ鮪可

安定時出力開時五島酷]

ASP series 

計量値が安定時のみデータが出力されます。この設定はキー操作によるヂータの出力、連続出力、インターバ

ル出力時でも有効です。

設定値:SETON， S豆TOFF 

自動出力開~Pr 倒的

設定値:連続出力[白地柄... ]一連続出力時の設定

インターバル出力{減計〕ーインターパル出力の設定。Yesキーで決定の後 1から3600秒のインターバ

ル間隔を設定します。

安定時自動出力[5J::Rhl町一安定時のみ自動出力します。続いて計量値ヂータ弘田唱のみ、または計

量値およびゼロデータ[t-f2Ero]の出力を選択します。

なし[DF町一自動出力を使用しない場合は OFFfこ設定してください。

印字構成区Clnl::Ent]

データ転送の印字構成の内容を変更することができます

数字のみ[nur弛E，.]ー結果の数字データのみ出力します。設定値:S正TON， SET OFF 

天びん ID[bRt. 'd] -トレサピリティの罰的のために天びんのシリアル番号を付加して出力します。設

定値:SET ON， SET OFF 

参照値(t'EU.-]-現在のモードに関連性のある参照情報を付加して出力します。設定値:SETON， SET 

OFF 

GLP[lil門町 GLPに対応する追加の項目(ブ口ジェクトID、時間、日付)を付加して出力します。設定値:

SET ON. S正TOFF 

ラインフォーマット色刷E

設定値:シングルラインフォーマット匝

行で出力します。

由それぞれの項目をカンマ(， )で区切り、すべてのデータを一

マルチラインフォーマット伊知此占ーそれぞれの項自を 1行ごとに印字します。

ーそれぞれの項目の聞に4行のスペースを追加します。

""(01陸 ltlit!l!u"禽傘軍主主園陸路..・ ...  

..1旬…畠

ーラインフィード1

ーラインフィード2

ーラインフィード3

ーラインフィード 4

- GしP S在TON 

一天びん10 S在TON 

- GしP SET ON 

- GLP SET ON 

- GLP SET ON 

-結果
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5.7 RS232メニヰー

設定値:600，1200，2400，4800，9600，19200

パリティ[PRヤ必培

設定値:7ピット偶数打藍臨時， 7ピット寄数P 7ピットパリティなしf1 8ビットパリチィなし

ハンドシェイク[繍向d5"]

設定値:オフ開FFlXon-Xo仔 [Otl・4町，ハードウェア伊国，.dLJ，.]

5.8 口ツクメニュー[.lO立]

あらかじめ本体底面のロックスイッチが解除状態か確認してください。口ックされている場合この口ツクメニューは

表示されません。

口ック状態

口ックメニューアイテムがONIこ設定されている場合は表示されているメニューは変更できませんo

校正メニューの口ック設定です。

設定値:SET ON， SET OFF 

セットアップメニューの口ック設定で、す。

:SξT ON， SET OFF 

モードメニューの口ック設定です。

設定値:SξTON， SET OFF 

単位メニューの悶ツク設定です。

設定値:SET ON， SET OFF 

13 



プリント[ι献許可

プリントメニューの口ック設定です。

設定値:SET ON， SET OFF 

RS232 [ι臨ま書'2]

RS232メニューの口ック設定です。

設定値:SET ON， SET OFF 

6 メン宇ナンス

6.1 トラブルシューティング

ASP series 

次の表はよくあるトラブルと引き起こる原因とその対処方法の一覧です。問題が解決されない場合は弊社カスタ

マー相談センターへお問い合わせください。

トラブル 原因 対処法

はかりの電源が入らない AC電源が接続されていない。 電源を接続して下さい。

計量精度が悪い a 不適当な校正 -校正を行ってください。

"不安定な環境 -適切な場所へ天びんを移動してくだ

さい。

校正ができない 箇不安定な環境 -適切な場所ヘ天びんを移動してくだ

a誤った校正分銅の使用 さい。

-適切な校正分銅を使用してくださ

い。

モードが切り替えられない モードが有効になっていない メニューからモードを設定して下さ

い。

単位が切り替えられない 単位が有効になっていない メニューから単位を設定して下さい。

Err 5 平均単霊値が小さすぎる サンプルを追加してください。

在rr7.0 タイムアウト

Err 8.1 電源 On時に計量皿に集荷がある 計量皿から負荷を取り除き 0/丁キー

でゼ自にしてください。

Err 8.2 電源 On時に計量皿が設寵されてい 計量盟を正しく設置して O/Tキーで

ない ゼ口にしてください。

在rr8.3 ひょう量を超えた負荷がある 計量皿から負荷を取り除いてくださ

い。

Err 8.4 計量中に計量血が取り除かれた 計量皿を正しく設寵してください。

Err 9.5 校正データエラー 修理依頼してください。

Err 9.8 校正ヂータエラー 校正を行ってください。

Error 53 定巨P白ムチェックサムエラー 修理依頼してください。

REF Err 参照重量が小さすぎる 参照重量を大きくしてください

LOWrEF 個数計量や%計量の精度に対し平 サンプルを追加または参照重量を大

均単重値および参照重量が低すぎ きくしてください。

る
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6..2サービス橋報

トラブルシュー宇イングの項目で問題が解決されない場合や表記されてないトうブルの場合には弊社カスタマー

相談センターへご連絡ください。

6.1 アクセサリ

プリンタ

プリンタ/1¥ソコンケーブル

データ取り込みソフト

7 宇クニカルヂータ

動作環境条件

80252042 

80252571 

Win叩 OH

この技術ヂータは以下の動作環境の条件に基づいています。

環境温度:10
o
C-30

o
C 

相対湿度:31
0
C時において 15祐一80%まで、結露しないこと。400C時50明まででリニアリティの低下

海 抜:2000mまで

保証動作温度範閤:5
0
C-40

o
C

童遮

ACアダプター入力 8-14.5 VAC， 50/60Hz 4VAまたは 8-20 VDC， 4W 

盤謹

ほこりや水に対する保護

保護等級:2

過電圧力宇ゴリー:クうス2

15 



ASP series 

E
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32c耶

麗
門
制
作

曲
面
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臼
昭
総
一
一
関
戸

0.1mgおよびO.001gモヂル

32器開

仕操

型式 ASP64 ASP114 ASP214 ASP213 ASP413 ASP2102 ASP4102 

ひょう量 65g 110g 210g 210g 410g 2100g 4100g 

O.1mg O.001g O.01g 

再現性(標準偏差) O.1mg O.001g O.Olg 

直線性 土O.2mg 土O.002g 土O.02g

風袋範囲 全ひょう最域

安定時間 3秒

スパン校正分鏑{麗 50g or 60g 50g or 100g or 100g or 200g or 1000g or 2000g or 

100g 200g 200g 400g 2000g 4000g 

リニアリ予ィ校正分銅値 25g/50g 50g/100g 100g/200g 100g/200g 200g/400g lkg/2kg 2kg/4kg 

計量皿寸法 φ90mm φ120mm ゆ180mm

本体重量 4.6kg 4.5kg 
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7.3 i童館

7.3.1コマンド

RS232インターフェイスはコンピューターを用いて表示された計量値のようなヂータを受信したり、天びんをコント

口一ルすることができます。誤ったコマンドに対しては"ES"を返信します。

コマンド 機能

IP 表示された計量値をすぐに出力します

p 表示された計量憧を出力(安定時出力の ON/OFFメニュー設定を使用)

OP 連続出力

xP インターバル出力 x=インターバル間隔(1-3600秒)

丁 0/丁キーと間操作

ON 電源 ON

OFF 電源 OFF

PSN シリアルナンバー出力

PV 製品名称、ソフトウェアバージョン出力

PU 使用中のモードおよび単位の出力

x# g単位での平均単重値の設定(x=設定霊量)

P# 平均単震{直の出力

x見 g単位での%計量参照重量備の設定(x=設定重量)

P弘 %計量参照重量値の出力

7.3.2 RS232ピン:ヨネクション

ピン 2:送信(TxD)

ピン 3:受信(RxD)

ピン 5:グランド(GND)

ピン 7:ハンドシェイク(OTS)

ピン8:1¥ンドシェイク(RTS)
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1 輪出操縦1脳陣
保証書

木製品は厳正な検査を経て出荷されておりますが、万一保証

期間内に右記保証規定(1 ) に基づく正常な使用状態での

故障の節は右記保証規定により修理いたします。

品
一
型
一
機

名
一
式
一
番

アズプ口電子天秤、分析天秤

保証期間

お買い上げ日

お客様

ご住所

取り扱い唐名

住所

お買い上げ日より1年間

年 月

様

TEL: 

担当者印

TEL: 

日

〈保証規定〉

(1)弊社商品を、当該商品の取扱説明

番所定の使用方法及び使用条件、

あるいは、当該商品の仕様または

使用目的から導かれる通常の使用
方法及び使用条件の下で使用され

故障が生じた場合、お買い上げの

呂より一年間無償修理いたします。
位)次の場合、保証期間中でも有償修

理とさせていただきます。
・誤使用、不当な修理・改造による
故障。

・本品納入後の移動や輸送ある
いは落下等による故醸。

同火災、天災、異常電圧、公審、
塩害等外部要因による故障。
圃接続している他の機器が原因に

よる故障。
圃車両・船舶等での使用による故

障。
箇消耗部品、付属部品の交換。

・本保証書の字句を訂正した場合、
購入年月日 m購入庖の記入がな

い場合、及び保証書の提示がな
い場合。

(3)ここで雷う保証とは、納入品単体の

保証を意味するもので、納入品の

故障により誘発される損害は、ご容
赦頂きます。
(4)本保証書は日本囲内においてのみ

有効です。

商品についてのお問い合わせは

力スタマー相談センター

リーダイヤル盤題@0120-700475
01 

http://help聞 1acojp/q 

修理閏校正 いてのお聞い合わせは

FAX 01 

問問ir@so.a 1. 園JP
受付時間:午前9時-.;12時~午後1時-.;5時30分

a祝日及び弊社休業自はご利用できません。
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