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開口寸法（μm）

開口形状は全て□となっております。○型も作成できます。
サポートメッシュの追加も可能です。販売店までお問い合わせください。

開口寸法交差（μm） ピッチ（μm） ＬＰＩ
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高精度電鋳ふるい（ニッケルフィルター）のご使用にあたって

メッシュ部概略仕様：材質／ニッケル・厚み／約10μm・シール材質／エポキシ

ご使用上の注意
1)メッシュは10μmと薄く開口率も高いため、直接指で触れたり、硬いものを当てたり
　しないでください。
2)メッシュはニッケル製です。塩酸や硝酸等腐食性の液は使用しないでください。
3)シール材はエポキシです。溶剤に長時間浸漬しないでください。

【ドライでのご使用方法】
超音波、音波、ハンマータッピング、振とうでのご使用が可能です。
目詰まりの起こりやすさや分級レートにより方法を選択してください。

微粉末による目詰まりが起こった場合は、除去に洗浄が効果的です。
超音波洗浄器を用いて目詰まりを除去します。
但し超音波洗浄器の使用でメッシュが疲労劣化を起こす場合があります。
下記の条件を推奨いたします。

洗浄液

時間、回数

乾燥

超音波周波数

温度

水、エタノール、またはその混合液

＊強力なブロー、40℃以上の過熱は行わないでください

アルコール置換、自然乾燥、常温ドライヤー乾燥

10秒以下/回
ふるいを動かしながら行うと効果的です。
除去具合に応じて液を交換して数回行います。

数十kHz以上、できれば100kHz以上

常温（加温無し）

洗浄液

ご使用後の処置

超音波周波数

温度

水、エタノール、またはその混合液
他の液についてはお問い合わせください

＊強力なブロー、40℃以上の過熱は行わないでください

アルコール置換、自然乾燥、常温ドライヤー乾燥

なし
または100kHz以上
*通常の洗浄器（数十 kHz）の超音波を長時間印加すると
メッシュが疲労劣化しやすく、やむを得ずご使用の場合は、
間欠モードやパワーを下げて行ってください

常温（加温無し）

【ウェットでご使用方法】
ドライでの分級が困難な場合、スラリーでの分級が可能です。
下記の条件を推奨いたします。

シール


